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★ 使用前请仔细阅读本说明书 

★ 请注意保存本说明书及随机资料 
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一、机器的用途  

欢迎您选用恒源公司产品，在使用本产品之前，请仔细阅读并熟悉本说明的

内容。 

恒源公司生产的 XL 型螺旋式洗砂机专为砂石、石英砂等用砂单位作洗选、

分级、脱水而优化设计。其新颖的密封结构，可调试溢流堰板。确保该系列产品

高效、耐用。适用于砂石厂、建筑工地、水电站、混凝土大坝工地、玻璃制造业、

铸造行业、油井开发业等用砂单位。 

 

二、主要技术参数  

型号 XL915 2XL915 XL1115 2XL1115 

螺旋数量 1 2 1 2 

螺旋直径（mm） 915 915 1115 1115 

螺旋转速（kw） 21 21 17 17 

水槽长度（mm） 7585 7585 9782 9782 

处理能力(t/h) 100 200 175 350 

入选粒度（mm） ≤10 ≤10 ≤10 ≤10 

电机功率（kw） 11 2×11 15 2×15 

机器重量（t） 6.5 11.8 10.38 17.94 

外形尺寸(mm) 8500×2950×1930 8420×3765×2030 10970×3945×4720 10970×5250×4720 

 

三、工作原理和结构  

■ 本机由堰板、壳体、螺旋实体、减速器及电机等主要部件组成。兼有清洗、脱

水、分级三种功能。 

■ 砂石洗选机按 15º 倾斜布置，水槽下部由三边堰板围成沉淀池。螺旋头部没

入沉淀池内， 

 螺旋由电动机经减速器驱动连续旋转，由沉淀池底部多孔板给入清水。 

■ 由多孔板进行的清水流形成上升水流，将比重小的异物带到水面溢出堰板外，
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完成清洗。比重大的颗粒沉入槽底，在槽底弯板以便由螺旋叶片将砂石向上

推进，由于水槽长度超出下部水平线有一合适的长度，在向上推进过程中，

除去砂石多余水份，脱出的水从槽底另一侧排水沟流入沉淀池。 

■ 物料的分级是通过将不符合标准要求细颗粒溢出堰外来实现。起控制方法是

调整溢流堰高度及调整螺旋转速。 

 

四、机器的安装、调试  
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   ④ 检查紧固部件是否紧固。检查进、出水管是否正确，管路是否畅通。 

■ ① 空负荷试车必须遵循先点动，后连续的原则。确认无异常声响后再空负荷

试车。空运转连续时间不得少于 2小时。 

   ② 
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   ③ 检查减速器及轴承是否按期加油。 

   ④ 检查减速器温度是否正常，设备运行无异常噪音。 

   ⑤ 禁止带料停机或在停机后继续供料。 

   ⑥ 下班时应清除机器中的堵塞物及周围场地环境。 

■ 本机应在空载状态下启动，当物料全部被排除机外时，才允许停机。 

■ 设备在运转中如发现有异常现象，应立即停机查明原因，排除故障，方可再

行启动运转。 

   使用单位应根据本说明书的内容，结合常规要求，自行编制本机的操作规程。 

 

六、安全注意事项  

■ 电器设备应接地，电线应可靠绝缘，并装在蛇皮管内。 

■ 机器在检修时，首先应切断电源。 

■ 严禁向机器内投入不合规定的物料，以免损坏机器。 

■ 机器运转时，严禁进行任何调整、清理、检修等工作，以免发生危险。 
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七、常见故障及排除方法  

         故  障         原  因        更换意见 

      

机器无  

法启动 

1、电机损坏 更换电机 

2、电压不足 改变电源供给 

3、皮带打滑 张紧皮带 

4、减速器故障 检修减速器 

         

       异常噪音 

1、轴承损坏 更换轴承 

2、减速器故障 检修减速器 

3、螺旋实体碰擦壳体 检修、调整 

       

     减速器温度异常 

1、油液赃污变质 清洗、更换新液压油 

2、油液不足 加油至油标 2/3 处 

3、轴承损坏 调换轴承 

      

     轴承温度过高 

1、润滑脂不足或过多 检查润滑脂是否适量 

2、润滑脂脏污 清洗轴承后更换润滑脂 

3、轴承损坏 更换轴承 

 

 

 



 

 


